NICON X-RAY

IMAGING QUALITY

AICON
PIPE XR-4.0" o [l

Modernes Rontgeninspektionssystem zur Qualitatskontro-
lle von flussigen, halbflissigen und fragmentierten
Produkten, die in 4.0" Rohrleitungen befoérdert werden.
Das Gerat erkennt Verunreinigungen absolut zuverlassig
und minimiert gleichzeitig die Ausleitung von nicht konta-
minierten Produkten. Dank seiner robusten Konstruktion
und der IP 69K-Ausfuhrung kénnen Sie das AICON PIPE
XR-Gerat auch unter schwierigsten  Produktions-
bedingungen einsetzen.
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150 m/min 10 Gb/s 10 m3/h

Geschwindigkeit Datenverarbeitung Leistung

VORTEILE

« Effektive Detektion - die hochste Erkennungswahr-
scheinlichkeit (POD) fur metallische Verunreinigungen
sowie Glas, Steine, verkalkte Knochen, Teflon, Keramik,
dichte Kunststoffe, Produktklumpen und andere
Produktdefekte bei niedrigster Fehlausleitrate (FRR).

* Multifunktionale Software - die Zahl der Bildanalyse-Al-
gorithmen macht AICON-R&ntgeninspektionssysteme
ZuU Spitzenreitern der Branche. Die Software unterstUtzt
eine Vielzahl von selbst komplexen Anwendungen.

¢ Hochste Leistungsfahigkeit - die innovative Daten-
verarbeitungsmethode unterstUtzt Produktionslinien
mit einem Durchsatz von bis zu 10 m3/h.

e Dual Energy Imaging - die optional erhaltliche ,Dual
Energy Imaging“-Technologie nutzt differenzierte
Strahlenergien zur Materialunterscheidung. Réntgen-
technisch schwierige, inhomogene Produkte mit
hohem Eigenkontrast, die eine unterschiedliche Dichte,
zufallige Anordnung oder Uberlappung aufweisen,
lassen sich so noch praziser erfassen.

e Einfache Integration - egal, welche Produktionsbedin-
gungen vorherrschen: Die auf lhre BedUrfnisse zuge-
schnittene Losung lasst sich einfach und schnell
integrieren.

* Ruckverfolgbarkeit - vollstandige Historie des Produk-
tionsprozesses und einfacher Zugriff auf detaillierte
Produktdaten fur die Qualitatskontrolle.

FORTSCHRITTLICHES

RONTGENINSPEKTIONSSYSTEM
ZUR QUALITATSKONTROLLE VON PUMPFAHIGEN
PIPELINE-PRODUKTEN

DNI100 (4.0")

Strahlgeometrie



TECHNOLOGIE EIGENSCHAFTEN

e Leistungsstarke Multithread-Datenverarbeitung - die » Intelligentes Maschinendesign fur héchsten
branchenweit hochsten Multithread-Datenverarbeitungs- Bedienkomfort - konzipiert fUr hochste Hygie-
geschwindigkeiten von bis zu 10 Gbit/s sorgen fur die nestandards, damit absolute Sauberkeit
effizienteste Bildverarbeitung und maximale Leis- unabhangig von den Produktionsbedingun-
tungsfahigkeit des gesamten Inspektionssystems. gen gewahrleistet werden kann. Ein ergono-

+ Selbstkontrolle auf Systemfehler - Gerate der AICON misch durchdachtes Design ermoglicht eine

komfortable Bedienung der Maschine sowie
eine einfache und schnelle Systemkonfigura-
tion, falls einzelne VerschleiBkomponenten
ausgetauscht werden mussen.

PIPE XR-Serie kontrollieren sich selbst auf maogliche
Fehler. Dieses Konzept garantiert einen stabilen Betrieb
von Software und Hardware, basierend auf redundanter
Kommunikation und Datenverarbeitung. Nach diesem

Konzept gebaute Inspektionssysteme fuhren eine konti- ¢ Benutzerfreundlichkeit - intuitive und
nuierliche Selbstkontrolle durch, um eigene Fehlfunktio- komfortable Bedienung dank hoher
nen in allen Phasen des Produktscanprozesses zu erken- Systemergonomie und dem automatisierten
nen —von der Erfassung des Rontgenbildes Uber die Bild- Produktanlernen.

analyse und Ausleitung des nicht konformen Produktes

7 - . * Personalisiertes Interface - Anpassung des
bis hin zur Uberwachung der vom Gerat erfassten Daten. 2 E

Bedienfelds an individuelle Benutzeranforde-

« Umgekehrte Produktinspektionslogik - standardmafig rungen fur mehr Bedienkomfort.
behandeln AICON-Cerate jedes geprufte Produkt als nicht
konform und bestimmen es zur Ausleitung. Wahrend des
Scanvorgangs analysiert und ermittelt das System, ob das
untersuchte Produkt die erwarteten Qualitatsanforderun-
gen erfullt und somit konform ist. Die umgekehrte
Produktinspektionslogik schutzt zuverlassig davor, dass
nicht konforme Produkte in Verkehr gebracht werden,
selbst wenn eine beliebige Komponente des Réntgenin-
spektionssystems ausfallen sollte.

» Volle MES Integration - intelligente Integration
in die Produktionsumgebung und vollstandige
Kompatibilitat mit den aktuellen Industriestan-
dards (Ethernet/IP, PROFINET, Siemens
Standard/S7, EtherCAT, Modbus-TCP, Profibus,
CAN, CANopen, OPC UA, SQL, RS) sorgen fur
eine nahtlose Kommunikation des Rontgen
inspektionssystems  mit allen  wichtigen

Komponenten der Produktionsanlage.
« Erweitertes Tracking-System - die erweiterte Echtzeit-

steuerung stellt sicher, dass die Position aller Einheiten im
Produktfluss prazise erfasst wird — unabhangig vom
Durchsatz oder der Komplexitat des Produktions-

Siehe unsere

prozesses. Homepage

TECHNISCHE DATEN AICON PIPE XR-4.0"

Durchsatz 10 m*h

Detektionsbereich 4.0" E
Detektorauflésung 0,2 mm - 0,8 mm, Dual Energy =
Rontgenquelle 35-100 kV / 1.0-8.0 mA, 500 W

Strahlenanzahl 1

Strahlrichtung Vertikal

Roéntgenemission <1 uSv/ h, das Produkt entspricht den gesetzlichen EU-Richtlinien

Kihlungsmethode Trockenluftkihlsystem

Umgebungsbedingungen Temperatur: O - 45 ° C, Luftfeuchtigkeit: : 30 - 95%, nicht kondensierend

Schutzklasse IP65 (optional IP69)

Konstruktionsmaterial Glasgestrahlter Edelstahl 1.4301 (AISI 304)

Display TFT LCD, Touchscreen 15"

Betriebssystem Windows 10 Enterprise

Software AiSoft

Anzahl der Produktprogramme 1000

Speicherplatz 500 GB, erweiterbar

Schnittstellen Ethernet 10/100/1000 mbps, USB 3.0

Druckluftbedarf Min. 6 bar fUr pneumatische Ausleitsysteme

Spannungsversorgung Einphasig, 230 VAC +/-10%, Sicherung 16 A

Abmessungen 2163 mm x 1022 mm x 2277 mm (L x B x H) e
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